潮南区生活垃圾压缩转运PPP项目勘察设计设备型号技术参数要求
LYS20水平分体式压缩站技术要求
1.1设备主要配置(单套)
1. LYS20型垃圾压缩机1台（卸料要求：3t(4.5 m3)以下机动车卸料要求）
2. XT22垃圾箱2个；
3. PT22移箱平台1个；
4. 附加机构；
1）垃圾压缩机要求
LYS20型垃圾压缩机由机体、液压泵站及油缸、推头、顶蓬、推拉装置、锁紧装置、箱门启闭装置及电控系统等组成，它可实现自动推拉及锁紧垃圾箱、自动启闭垃圾箱装料门及自动压装垃圾等操作，所有动作均在先进的液压控制系统及由PLC程序控制的电控系统下自动、手动或遥控完成，所有装置连接紧密、牢固、可靠，操作简单，维护保养方便。
压缩机推头采用特别的倾斜布置与压装，不仅大大提高了垃圾尾门的封水高度，而且降低了后部卸料平台的高度，并且可使垃圾压装过程中脱水更好。
压缩机集装料、压缩、机箱连接、液压动力及电控装置为一整体，结构紧凑，各部配合紧密，确保在垃圾处理过程中无“三漏”现象。
特别的关门机构及技术，可确保箱闸门关闭时无任何垃圾夹渣。
压缩机具有性能优异和先进的液压动力及电控系统。
压缩机不但采用先进的液压控制技术和先进的PLC程序控制，液压动力及电控系统的所有主要元部件均采用世界著名品牌产品，使系统稳定、高效，节能、环保。
垃圾压缩机性能参数要求
	序号
	项  目
	参   数
	备注

	1
	单机每日垃圾处理量
	80 t/d
	

	2
	每循环最大垃圾处理量
	2.8 m3
	

	3
	后平台高度
	1.34m
	

	4
	泵站功率
	11 kW
	

	5
	推头最大推力
	36 t
	

	6
	系统最大工作压力
	18 MPa
	

	7
	电源
	3相，50Hz，380V
	


2）XT22A垃圾箱结构要求
垃圾箱箱体呈锥形筒状结构，采用高强钢板及型钢组焊而成，不仅外形美观，而且强度刚度高。垃圾箱尾门采用六点锁紧密封，每个锁紧点可无级锁紧调节。尾门外侧还设有由油缸驱动的自动密封门装置，对垃圾箱尾门进行二重密封，确保在垃圾转运过程中无任何污水滴漏。
箱体焊合
箱体焊合采用高强度钢板及型钢拼焊而成，整体呈锥形——前小后大，此结构非常便于卸料。箱体焊合底部设置污水槽，可以储存垃圾转运过程中产生的污水。
卸料门
垃圾箱的卸料门直接与压缩机对接，是实现垃圾箱不夹渣、无污水滴漏的主要部件。卸料门上设置高位密封条，可防止垃圾压缩或转运时出现污水滴漏。底部安装孔板，可以将垃圾与污水隔离，避免垃圾挤入堵塞排污阀。
密封门
自动密封门在油缸驱动下可以向上翻起或降落密封。在垃圾箱满载转运前，密封门关闭并对垃圾进行二次密封，可防止转运过程中垃圾洒落外露。
锁紧装置
该装置是实现垃圾箱密封的主要零部件。锁紧装置采用中联独有的六点无级调节密封技术，可将垃圾箱有效锁紧密封。若垃圾箱尾门因密封条老化出现污水滴漏，只需调节锁紧装置，可靠性高，维修简单方便。
 XT22A垃圾箱主要性能参数要求
	项   目
	XT22A

	钩心高度     mm
	1570

	箱体容积     m3
	22

	导入宽度     mm
	1060


	左右滚轮外宽 mm
	1600

	外廓尺寸mm
	长
	5900

	
	宽
	2500

	
	高
	2500

	箱体自重   t
	4.3


XT22A垃圾箱结构特点要求
（1）箱体截面采用凹设计方法，防止垃圾压缩后箱体变形导致不能顺利卸料。
（2）采用双密封结构，除行业上在卸料门处设有密封外，另外在卸料门外侧专门设有我司独有专利保持的自动密封门，进一步对垃圾的进料口进行密封，确保在垃圾转
运过程中没有任何污水渗漏。
（3）垃圾箱尾门锁紧机构采用中联独有，并申请专利保护六点锁紧机构，密封条的压缩量具有无级可调，有效地提高了密封条的密封性能和使用寿命。
（4）垃圾箱底部设置有污水储存槽，可以储存垃圾转运过程中产生的渗滤液。此外，垃圾箱尾端安装有排污阀，通过其可以实现垃圾箱内污水“站内集中收集、转运集中储存”收集目标。
 3） PT22A移箱平台结构要求
移箱平台是“两箱三位”的型式（见上图），中间是对接位，两边是非对接位。移箱平台由两个机架及两条轨道等组成，采用减速机驱动。图示两机架串联在一起，每个机架可以承载一个垃圾箱，当机架在油缸的驱动下沿轨道左右移动时，可以实现空箱、满箱切换功能,有效地提高了作业效率。
 PT22A移箱平台主要性能参数
	项目
	PT22A

	型式
	双平台串联式

	平移距离
	2950 mm

	平移速度
	68mm/s

	平台承载能力
	45t


 PT22A移箱平台结构特点要求
（1）移箱平台可以快速平稳地切换空箱和满箱，显著提高垃圾压缩成套设备工作效率。
（2）节能省电。
（3）结构简单，维护方便。
1.2 LYS20分体站附加机构性能要求
	序号
	设备名称
	性  能

	1
	中央控制系统
	中控室主要对站内的设备及操作等进行管理控制

	2
	视频监控系统
	主要对站内的设备及操作等进行监视控制

	3
	交通指挥及通讯系统
	根据设备的运行状态来根据交通灯控制卸料口垃圾的倒入与垃圾箱的拖运等.

	4
	负压抽风除尘除臭系统
	在卸料口设置负压抽风口，用于卸料时自动除尘除臭

	5
	天然中和液喷雾臭味净化系统
	在压缩站室内四周壁上设置多个天然中和液喷雾头，用于站内除臭

	6
	高压清洗机
	DN588


1）中央控制系统
站内的中控室主要对站内的设备及操作等进行管理控制，中控室内包括视频监控系统及操作控制等。自动控制系统包括：分布式计算机网络控制系统、垃圾称重及容积控制系统、交通指挥系统、闭路监控系统、内部通讯系统和电气模拟显示系统。
控制系统确保各类设备的有序可靠运行以及安全生产和合理调度，系统操作设有手动、自动操作，优先级程序由高到低依次为现场手动、中控室操控。系统的运行过程有直观明了的信号和状态显示，并有完善的故障报警系统和机制。控制系统可实现中央控制和现场控制, 现场控制优先于中央控制。
主要功能：
a.实现对主体设备和工艺流程的运行、控制、监视和报警；
b.实现对主体设备运作参数的统计分析、图表和打印；
c.实现对主体设备的动画模拟显示；
d.实现与工厂管理系统连接；
e.实现与因特网的连接并与供应商的技术服务平台联接，提供在线技术支持。 
2) 视频监控系统
系统采用高品质摄像机和控制元器件及彩色电视监控器。在转运站主要设备（地坑料槽、如压缩机与集装箱对接处、汽车衡等）处，设置摄像装置，在需要近距离观察地点（如压缩机与集装箱对接处）摄像机安装定焦镜头以方便操作人员观察和操作，在需要观察范围较大的地点（如卸料平台），摄像机可变焦及全方位观测；
彩色电视监控器采用多画面分割，既可同时观察几个地点，也可以单独观察一个地点设备的工作画面情况，操作人员可根据需要操作画面分割器进行切换。
3）交通指挥系统及通讯系统：
操作人员可以根据设备的运行状态来根据交通灯控制卸料口垃圾的倒入与垃圾箱的拖运。
交通灯分为红灯与绿灯，分别安装在压缩机的卸料口和机箱对接处。操作人员可以在中控室显示器或是操作盒的触摸屏处对交通灯进行操作。卸料口处的交通灯绿灯亮时表示设备正常工作，垃圾车可以将垃圾倒入卸料口；红灯亮时表示设备停止运行，垃圾不能倒入此卸料口。
机箱对接口处的交通灯红灯亮时表示垃圾箱未压满，不可以将垃圾箱运走；绿灯亮时表示垃圾箱已经压满，可以将垃圾箱运走。
4）负压抽风除臭系统
垃圾转运站的主要作用是将城市生活垃圾压缩后运到垃圾填埋场填埋或送到垃圾焚烧场焚烧发电以减小垃圾在转运过程中的二次污染和降低垃圾运输成本。在垃圾倾倒和压缩过程中会产生大量灰尘和臭气，污染站内及周边环境。
垃圾转运站内主要污染物为卸料口区域在卸料过程中由于卸料平台与垃圾压缩机间的高差所扬起的灰尘和臭气以及转运站在卸料、压缩过程中扩散到空间内的臭气。
 RT-CF系列抽风除尘除臭系统为含尘臭气处理专用设备。系统由除尘过滤网、集风罩、进风管、消声器、引风机、除尘除臭净化塔、生物液循环系统、植物液雾化装置、除雾装置、排风管、控制系统等组成。其具有投资成本低、占地面积小、自动化程度高、运行成本低、处理效率高等特点。转运站卸料作业时扬起的灰尘、臭气被引风机收集后经粗过滤、水幕洗涤除尘、生物脱臭、除雾、植物液分解除臭后通过排气管达标排放。系统所有与臭气接触部分全部采用不锈钢、FRP、PP等耐腐蚀材质制作，适合垃圾站恶劣环境下使用。控制系统采用PLC自动控制，风机采用变频器控制，并预留与中控室通讯接口实现远程集中控制和与压机设备实现联动。
5)植物液喷淋除臭系统
工艺流程要求
系统特点
要求采用RT-PL系列植物液喷淋除臭系列产品。其在处理和净化气味方面有独到之处。特点如下：
（1）环保： 天然植物提取液，它无毒、无刺激性、无燃烧性和爆炸性，它的这一性质已得到全世界许多国家政府的认证，除臭效果相当显著。常温保存，使用方便； 
（2）无毒： 其不含有害化学物质，没有使臭氧衰竭的氟利昂（CFC）、没有气溶胶。符合国家《消毒技术规范》（1999），相关理化指标、微生物指标均达到国家标准；
（3）除臭: 该工作液是属于非掩盖型除臭剂。不是用一种香型或气味掩盖另一种气味，而是用天然植物提取液原有的特性，通过系统的分配器使其雾化，并以适宜的浓度挥发到空间，与异味分子作用引起并加速生物递速分解的自然反应，使异味分子转变为无味无害的最终产物。
（4）使用植物提取液除臭、降尘系统后能达到以下国家排放标准：
《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）
《中华人民共和国恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）
《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-90）
《环境空气质量标准》（GB3095-1996）
《城市区域环境噪声标准》（GB3096-1996）
除臭系统主要设备配置和技术参数
	序号
	名称
	技术参数
	数量
	备注

	1
	设备柜
	800×500×1670mm
	１个
	

	2
	高压泵
	流量：6L/min；工作压力：50bar,电机功率：1.5kw
	1台
	

	3
	自动配药器
	水力驱动自动加药，加药比例可调
	1套
	

	4
	过滤器
	流量：10L/min
过滤精度：5微米
	1个
	

	5
	电磁阀
	1/4＂0~7MPa
	若干 
	根据现场布置列出详细数量

	6
	供液管路
	9.52mm不锈钢无缝管
	1批
	根据现场布置列出详细数量

	7
	管件
	9.52mm不锈钢，连接方式：卡套式
	1批
	根据现场布置列出详细数量

	8
	雾化喷嘴
	29ml/min，通径：0.15m，雾化粒径：≤0.04mm
	
	

	9
	控制系统
	PLC+人机界面控制
	
	

	10
	植物液
	免费提供三个月的试用药剂
	
	


污物和臭气排放标准
	序号
	项目
	恶臭污染物厂界标准
（新扩改建）
	恶臭污染物厂界标准
（15m以上高空排放）

	
	
	单位
	二级
	单位
	二级

	1
	氨
	mg/m3
	1.3
	kg/h
	4.7

	2
	三甲胺
	mg/m3
	0.08
	kg/h
	0.51

	3
	硫化氢
	mg/m3
	0.06
	kg/h
	0.33

	4
	甲硫醇
	mg/m3
	0.007
	kg/h
	0.03

	5
	甲硫醚
	mg/m3
	0.07
	kg/h
	0.32

	6
	二甲二硫
	mg/m3
	0.06
	kg/h
	0.41

	7
	二硫化碳
	mg/m3
	3
	kg/h
	1.3

	8
	苯乙烯
	mg/m3
	5
	kg/h
	6.4

	9
	臭气浓度
	无量纲
	20
	无量纲
	2000


6)高压清洗机
冲洗设备要求为DN-588型高压清洗机。该设备广泛应用于工商业领域及各行各业：市政环卫、工厂车间、物业管理与保洁公司、汽车制造及汽车清洗美容业、食品与机械加工、制造业、超市商场和公共场所得到广泛应用和高度认可，为广大客户提供高效、经济的清洁解决方案。
适用范围:
1）各种机动车辆、工程车辆、工程机械和农业机械配套产品的清洗保养，如冲洗汽车、推土机、混凝土搅拌机、拖拉机等。是个人及小型车辆养护单位清洗汽车、摩托车最为理想的清洗工具。
2）建筑物外墙、地坪、浴池，对门窗、地面、厕所、油污以及人工难以清洗到的角落。
基本参数:
 动力：4KW三相电机（型号Y112M-4）
 额定压力：3.5MPa
 额定流量：50L\min
 泵转速：925r\min
 额定动力速度：1440r\min
 泵运行前需加机油
2.2  LYSZ18A整体式垃圾压缩机产品要求
LYSZ系列整体式垃圾压缩机是我公司根据国内环卫设备的具体情况，借鉴国内外垃圾处理的先进技术和工艺而研制开发的，主要用于对城区街道、商业区、居民工厂、学校、医院的生活垃圾进行收集转运。
LYSZ系列整体式垃圾压缩机采用水平压缩技术，压缩机和垃圾箱成为整体，对收集来的松散生活垃圾直接压入封闭式的垃圾箱内进行压缩减容，排出垃圾中所含污水和气体，再用车厢可卸式垃圾车转运。该设备具有臭气散发少、无二次污染、占地面积小、机动灵活等特点，特别适用于市区征地难、场地较小的条件下新建转运站及老站改造，主要适用于人力车及1.5吨以下,宽度不大于1.8米的小型机动车上料的垃圾收集方式。
一、压缩机成套设备配置
	垃圾站设备
	配套车辆（另购）
	备注

	LYSZ18A整体式垃圾压缩机
	ZLJ5251ZXX系列车厢可卸式垃圾车
	


二、压缩机主要组成
LYSZ系列整体式垃圾压缩机主要由压缩仓总成、垃圾箱体总成、推头、卸料门、翻斗机构、电控系统及液压系统等组成：
1、压缩仓总成、垃圾箱体总成是执行压缩作业的部件，压缩仓是将垃圾进行压缩的通道，垃圾箱是将垃圾压缩后的装载容积。
2、推头是将垃圾从压缩仓压入垃圾箱的施压机构，能有效地对垃圾进行破碎和压缩。
3、卸料门是将垃圾卸出的装置。
4、翻斗机构是压缩机的投料装置，安装在压缩机体的前部。
5、电控系统是整个压缩机的控制中枢，所有动作均由PLC程序控制，可实现以下主要功能：（1）液压系统保护：当液压系统油温较高时，系统将自动启动冷却系统。当油温过低时，系统自动启动液压油加热系统，直到油温升高到合适的温度；（2）可实现自动压缩循环，当按下压缩循环按钮，推头可在压缩仓内自动地来回运动；（3）可实现故障自动诊断，当压缩机不能正常工作时，能自动地判断故障原因，并显示在显示屏上；（4）压满报警：当垃圾箱内的垃圾被压装到一定密度时，通过分析液压系统的压力值，从安全、保护设备和效率的角度出发，此时系统自动报警。
6、液压系统：整个液压泵站均安装在抽屉式的泵支架上，结构紧凑，节能环保。该系统的主要元件均采用国内外知名品牌，保证系统可靠性高，噪声低。 

 三、压缩机特点
1、功能特性分析：
具有破碎及防止垃圾反弹功能；
具有三相电源的相序自动换相功能；
具有液晶显示功能；
具有压满报警及显示功能；
具有液压系统自动散热和加热功能；
具有线控式和触摸式双重控制功能（同时可选配遥控式）；
具有紧急停止控制功能；
具有压缩头处于任意位置时强行退回初始工作位的功能；
具有故障的自动报警和自动诊断功能；
设备箱体后门采用液压锁紧，从拉臂车液压系统取力，可在车厢可卸式垃圾车驾驶室内直接控制箱体后门的打开和锁紧。
2、稳定性和可靠性：
压缩机所用板材绝大部分采用Q345A低合金结构钢，部分采用高强度耐磨钢板制造。
压缩仓的两侧板采用厚度10mm，底板厚度12mm高强度耐磨钢（布氏硬度450）拼焊而成。
压缩推头的两侧板采用厚度10mm，底板厚度10mm高强钢拼焊而成。
垃圾箱整体为大弧形结构，其底板厚度≥5mm，侧板及顶板厚度≥4mm。
所有外露黑色金属表面均作防锈处理，与垃圾直接接触的钢材均进行了酸洗、磷化、钝化等防腐处理。
设备采用PLC控制。
设备关键零部件：液压阀块、油泵、电机、电控元件均采用国内外知名品牌。
所有旋转铰轴均采用特种自润滑轴承或关节轴承，油缸活塞杆表面采用镀铬处理，具有很强的耐磨性和耐腐性，保证其在恶劣环境中的使用寿命。        

3、节能环保性：
占地面积小，无需土建或仅需简易的土建，经济实用，机动灵活，适用各种生活垃圾的收集与转运；
手持线控按钮盒，有效改善了操作人员的工作环境；
专利卸料门锁紧机构和密封结构，保证压缩过程和垃圾转运过程中，不会产生污水滴漏。
采用双泵驱动，系统需要高压时，采用单泵工作，系统需高速时，采用双泵工作，高效节能，系统发热量小。
4、产品特点：
采用高效节能、性能可靠的派克牌双联叶片泵，系统发热量小，压缩效率高；
采用独有的两侧加中间五点锁紧，密封条的压缩量无级可调且具有自动防脱钩的功能，锁紧可靠（既使在驱动油缸泄漏的情况下），能确保密封性；（专利技术：垃圾箱卸料门用密封装置及环卫车）
压缩仓的两侧板采用厚度10mm，底板厚度12mm布氏硬度450的高强度耐磨钢拼焊而成，强度好，耐磨，使用寿命长；
压缩仓两侧各设有一个排污口，同时设有清污口，便于清理排污口的垃圾并辅助排污。
四、作业工艺流程（见作业工艺流程图）
1.垃圾收集、压缩
城区内的居民生活垃圾收集后由人力板车、三轮车或小型自卸车运到压缩机旁，将垃圾倾倒入压缩机的上料机构垃圾斗内，然后操作上料机构将垃圾倒入垃圾压缩机的压缩仓内，操作压缩循环按钮对倒入压缩仓内的垃圾进行压缩，重复上述过程直至压满报警，操作上料机构上升按钮至上料斗罩在压缩仓的上方，处于转运状态。 

2.装箱上车
车厢可卸式垃圾车倒入至压缩机的正前方，使拉臂钩对准与压缩机的吊钩，操作车厢可卸式垃圾车将压缩机拉上车，并锁好压缩机。
3.垃圾转运
开动车厢可卸式垃圾车，将装满垃圾的压缩机开出垃圾站，并运往填埋场或其它垃圾处理场。 

4.垃圾箱卸料
拉臂车到达填埋场或其它垃圾处理场后，通过拉臂车液压系统将压缩机上的卸料门的锁紧装置松开，然后操纵拉臂举升机构将压缩机举起至完全将箱内垃圾卸出。
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LYSZ18A作业工艺流程图
五、压缩机主要技术指标及性能参数
	压缩机型号
	LYSZ18A

	处理形式
	压装式

	压缩方式
	水平压缩

	垃圾理论处理量(t/h)
	18

	压缩腔容积(m3)
	1.6

	压缩仓容积(m3)
	4.5

	垃圾箱容积(m3)
	17

	最大压缩力(kN)
	340

	空载压缩循环时间(s)
	42

	翻斗机构最大举升力(t)
	2

	上料机构工作循环时间(s)
	32

	翻斗容积(m3)
	3.5

	电动机额定功率（kW）
	5.5

	整机重量 (kg)
	5700

	结构尺寸（翻斗翻起状态）
	长(mm)
	6400

	
	宽(mm)
	2500

	
	高(mm)
	2640

	电源
	380V/50Hz/10kW


六、配套车辆——车厢可卸式垃圾车
该车能够自装自卸，具有承载量大，运输效率高，机动性强，操作方便，安全可靠，自动化程度高，适用范围广等优点。
车厢可卸式垃圾车的技术参数如下：
	序号
	项目
	LYSZ18A

	1
	配套车辆型号
	ZLJ5251ZXX系列

	2
	总质量(kg)
	25000


七、设备安装及水电要求
用户可根据当地的地理位置和垃圾处理量来确定垃圾站设备和车辆的配置，以下垃圾站布置示意图中标注尺寸为垃圾站要求的最合理尺寸供用户参考。
单机位电力要求：客户需提供三相五线制，380V/10kw的外接电源,并配有相应的断路、带漏电保护断路器（In＜30mA），电源距离压缩机距离不大于10米。
水源要求：常规生活用水，进水管最小为1寸。
建筑物的要求：LYSZ12建筑物内净空高度不小于5.5米；大门内空净高不得小于5米，大门宽度不得小于4米，LYSZ18A 建筑物内净空高度不小于6米；大门内空净高不得小于5.5米，大门宽度不得小于4米。
图示及技术说明仅给出设备的安装要求，设计方可根据周边情况设计员工休息室、洗手间、污水井及沉淀井等设施。为便于清淤，化粪池建议置于室外。
产品执行标准清单
	序号
	标准号
	标准名称
	标准类别

	1. 
	Q/OKAM010-2005
	水平式垃圾压缩机
	企业标准

	2. 
	JB/T10855-2008
	垃圾转运站设备
	行业标准

	
	
	
	


2.3  LYSZ12水平式整体式压缩站技术资料要求
LYSZ12整体式垃圾压缩机是我公司根据国内环卫设备的具体情况，借鉴国内外垃圾处理的先进技术和工艺而研制开发的，主要用于对城区街道、商业区、居民工厂、学校、医院的生活垃圾进行收集转运。
LYSZ12整体式垃圾压缩机采用水平压缩技术，压缩机和垃圾箱成为整体，对收集来的松散生活垃圾直接压入封闭式的垃圾箱内进行压缩减容，排出垃圾中所含污水和气体，再用车厢可卸式垃圾车转运。该设备具有臭气散发少、无二次污染、占地面积小、机动灵活等特点，特别适用于市区征地难、场地较小的条件下新建转运站及老站改造，主要适用于人力车及1.5吨以下,宽度不大于1.8米的小型机动车上料的垃圾收集方式。
一、压缩机成套设备配置
	垃圾站设备
	配套车辆（另购）
	备注

	LYSZ12整体式垃圾压缩机
	ZLJ5160ZXX系列车厢可卸式垃圾车
	


二、压缩机主要组成
LYSZ12整体式垃圾压缩机主要由压缩仓总成、垃圾箱体总成、推头、卸料门、翻斗机构、电控系统及液压系统等组成：
    1、压缩仓总成、垃圾箱体总成是执行压缩作业的部件，压缩仓是将垃圾进行压缩的通道，垃圾箱是将垃圾压缩后的装载容积。
    2、推头是将垃圾从压缩仓压入垃圾箱的施压机构，能有效地对垃圾进行破碎和压缩。
3、卸料门是将垃圾卸出的装置。
4、翻斗机构是压缩机的投料装置，安装在压缩机体的前部。
5、电控系统是整个压缩机的控制中枢，所有动作均由PLC程序控制，可实现以下主要功能：（1）液压系统保护：当液压系统油温较高时，系统将自动启动冷却系统。当油温过低时，系统自动启动液压油加热系统，直到油温升高到合适的温度；（2）可实现自动压缩循环，当按下压缩循环按钮，推头可在压缩仓内自动地来回运动；（3）可实现故障自动诊断，当压缩机不能正常工作时，能自动地判断故障原因，并显示在显示屏上；（4）压满报警：当垃圾箱内的垃圾被压装到一定密度时，通过分析液压系统的压力值，从安全、保护设备和效率的角度出发，此时系统自动报警。
6、液压系统：整个液压泵站均安装在抽屉式的泵支架上，结构紧凑，节能环保。该系统的主要元件均采用国内外知名品牌，保证系统可靠性高，噪声低。 

 三、压缩机特点介绍
1、功能特性分析：
具有破碎及防止垃圾反弹功能；
具有三相电源的相序自动换相功能；
具有液晶显示功能；
具有压满报警及显示功能；
具有液压系统自动散热和加热功能；
具有线控式和触摸式双重控制功能（同时可选配遥控式）；
具有紧急停止控制功能；
具有压缩头处于任意位置时强行退回初始工作位的功能；
具有故障的自动报警和自动诊断功能；
设备箱体后门采用液压锁紧，从拉臂车液压系统取力，可在车厢可卸式垃圾车驾驶室内直接控制箱体后门的打开和锁紧。
2、稳定性和可靠性介绍：
压缩机所用板材绝大部分采用Q345A低合金结构钢，部分采用高强度耐磨钢板制造。
压缩仓的两侧板采用厚度≥10mm，底板厚度12mm高强度耐磨钢（布氏硬度450）拼焊而成。
压缩推头的两侧板采用厚度≥10mm，底板厚度10mm高强钢拼焊而成。
垃圾箱整体为大弧形结构，其底板厚度≥5mm，侧板及顶板厚度≥4mm。
所有外露黑色金属表面均作防锈处理，与垃圾直接接触的钢材均进行了酸洗、磷化、钝化等防腐处理。
设备采用PLC控制。
设备关键零部件：液压阀块、油泵、电机、电控元件均采用国内外知名品牌。
所有旋转铰轴均采用特种自润滑轴承或关节轴承，油缸活塞杆表面采用镀铬处理，具有很强的耐磨性和耐腐性，保证其在恶劣环境中的使用寿命。        

3、节能环保性介绍：
占地面积小，无需土建或仅需简易的土建，经济实用，机动灵活，适用各种生活垃圾的收集与转运；
手持线控按钮盒，有效改善了操作人员的工作环境；
专利卸料门锁紧机构和密封结构，保证压缩过程和垃圾转运过程中，不会产生污水滴漏。
采用双泵驱动，系统需要高压时，采用单泵工作，系统需高速时，采用双泵工作，高效节能，系统发热量小。
4、产品特点及优势：
采用高效节能、性能可靠的派克牌双联叶片泵，系统发热量小，压缩效率高；
采用独有的两侧加中间五点锁紧，密封条的压缩量无级可调且具有自动防脱钩的功能，锁紧可靠（既使在驱动油缸泄漏的情况下），能确保密封性；（专利技术：垃圾箱卸料门用密封装置及环卫车）
压缩仓的两侧板采用厚度10mm，底板厚度12mm布氏硬度450的高强度耐磨钢拼焊而成，强度好，耐磨，使用寿命长；
压缩仓两侧各设有一个排污口，同时设有清污口，便于清理排污口的垃圾并辅助排污。
四、作业工艺流程介绍（见作业工艺流程图）
1.垃圾收集、压缩
城区内的居民生活垃圾收集后由人力板车、三轮车或小型自卸车运到压缩机旁，将垃圾倾倒入压缩机的上料机构垃圾斗内，然后操作上料机构将垃圾倒入垃圾压缩机的压缩仓内，操作压缩循环按钮对倒入压缩仓内的垃圾进行压缩，重复上述过程直至压满报警，操作上料机构上升按钮至上料斗罩在压缩仓的上方，处于转运状态。 

2.装箱上车
车厢可卸式垃圾车倒入至压缩机的正前方，使拉臂钩对准与压缩机的吊钩，操作车厢可卸式垃圾车将压缩机拉上车，并锁好压缩机。
3.垃圾转运
开动车厢可卸式垃圾车，将装满垃圾的压缩机开出垃圾站，并运往填埋场或其它垃圾处理场。 

4.垃圾箱卸料
拉臂车到达填埋场或其它垃圾处理场后，通过拉臂车液压系统将压缩机上的卸料门的锁紧装置松开，然后操纵拉臂举升机构将压缩机举起至完全将箱内垃圾卸出。
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LYSZ12作业工艺流程图
五、压缩机主要技术指标及性能参数
	压缩机型号
	LYSZ12

	处理形式
	压装式

	压缩方式
	水平压缩

	垃圾理论处理量(t/h)
	12

	压缩腔容积(m3)
	1.3

	压缩仓容积(m3)
	3.5

	垃圾箱容积(m3)
	12

	最大压缩力(kN)
	340

	空载压缩循环时间(s)
	35

	翻斗机构最大举升力(t)
	1.5

	上料机构工作循环时间(s)
	32

	翻斗容积(m3)
	2.5

	电动机额定功率（kW）
	5.5

	整机重量 (kg)
	5400

	结构尺寸（翻斗翻起状态）
	长(mm)
	5000

	
	宽(mm)
	2500

	
	高(mm)
	2440

	电源
	380V/50Hz/10kW


六、配套车辆——车厢可卸式垃圾车
该车能够自装自卸，具有承载量大，运输效率高，机动性强，操作方便，安全可靠，自动化程度高，适用范围广等优点。
车厢可卸式垃圾车的技术参数如下：
	序号
	项目
	LYSZ12

	1
	配套车辆型号
	ZLJ5160ZXX系列

	2
	总质量(kg)
	16000


七、设备安装及水电要求
用户可根据当地的地理位置和垃圾处理量来确定垃圾站设备和车辆的配置，以下垃圾站布置示意图中标注尺寸为垃圾站要求的最合理尺寸供用户参考。
单机位电力要求：客户需提供三相五线制，380V/10kw的外接电源,并配有相应的断路、带漏电保护断路器（In＜30mA），电源距离压缩机距离不大于10米。
水源要求：常规生活用水，进水管最小为1寸。
建筑物的要求： LYSZ12建筑物内净空高度不小于5.5米；大门内空净高不得小于5米，大门宽度不得小于4米； 
图示及技术说明仅给出设备的安装要求，设计方可根据周边情况设计员工休息室、洗手间、污水井及沉淀井等设施。为便于清淤，化粪池建议置于室外。
产品现行执行标准清单
	· Q/OKAM010-2005
	水平式垃圾压缩机

	· JB/T10855-2008
	垃圾转运站设备


2.4  转运车ZLJ5251ZXXDFE5产品性能特点、参数及技术标准要求：
二、主要性能及特点要求
a） 底盘采用专业重型底盘二类汽车底盘,动力强劲,承载能力大，路况适应性强；
b）拉臂装置上装系统均有多个安全互锁保护,通用性强，能与海沃、金威、深圳东风等厂家的箱体进行匹配使用；
c） 关键液压元器件采用进口品牌；
d） 所有的控制驾驶员在驾驶室内操纵一个多路气动阀就可以轻松地完成；
e） 关键部位采用高强度结构件，提高安全性和延长使用寿命；
f） 车辆后部装有后支撑装置，确保拉箱时安全可靠；
g） 设置箱体缓冲回落装置，使箱体能平缓坐落在卡车上，避免刚性的冲击；
h） 该车所配的垃圾转运容器均为全封闭式，杜绝了二次污染,具有很好的环保性。
三、工作
拉臂车主要工作有垃圾箱装卸、垃圾转运、垃圾倾卸等，工作示意图见图2。
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图2  拉臂车主要工作示意图
四  主要技术参数
表1  主要技术参数
	序号
	项     目
	性 能 参 数

	1★
	底盘型号
	DFL1250A13（国Ⅴ）

	2
	外形尺寸(长×宽×高) mm
	8520×2500×3130

	3★
	轴距mm
	4350+1350

	4
	轮距（前/后）mm
	2040/1860

	5
	前悬/后悬mm
	1480/1340

	6★
	最大允许总质量Kg
	25000

	7★
	整备质量Kg
	11850

	8
	额定载质量Kg
	13020

	9★
	最高车速Km/h
	90

	10
	最大爬坡度％
	25

	11
	接近角/离去角°
	18/21

	12
	最小转弯直径m
	23.8

	13
	最小离地间隙mm
	250

	14★
	发动机型号
	ISD245 50

	15
	发动机排量ml
	6700

	16
	限定工况油耗L/100km
	33.5

	17★
	额定功率kW/(r/min)
	180/2500

	18
	最大净功率kW
	174

	19
	最大扭矩N·m/(r/min)
	950/1300~1500

	20
	拉臂额定提升能力 t
	20

	21★
	钩心高度mm
	1570

	22★
	外导入宽度mm
	1070

	23★
	装厢作业时间s
	≤60

	24★
	卸箱作业时间s
	≤60

	25
	卸料循环作业时间s
	≤110

	26★
	自卸角度°
	50

	27★
	上装液压系统压力MPa
	30


2.5 ZLJ5160ZXXDFE5型车厢可卸式垃圾转运车
一、产品外观要求
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后部照
图1 ZLJ5160ZXXDFE5车厢可卸式垃圾车外形图
二、主要技术参数要求
ZLJ5160ZXXDFE5车厢可卸式垃圾车的主要技术参数见表1。
表1  ZLJ5160ZXXDFE5拉臂车主要技术参数
	序号
	项     目
	性 能 参 数

	
	
	5160ZXXDFE5

	1★
	底盘型号
	DFL1160BX1V

	2
	外形尺寸(长×宽×高)mm
	7295×2490×2990

	3★
	轴距             mm
	4500

	4
	轮距（前/后）     mm
	1880/1860

	5
	前悬/后悬         mm
	1430/1365

	6★
	最大允许总质量    Kg
	15800

	7★
	整备质量          Kg
	7650

	8
	额定载质量        Kg
	7955

	9★
	最高车速        Km/h
	90

	10
	最大爬坡度         ％
	30

	11
	接近角/离去角       °
	20/13

	12
	最小转弯直径       m
	19

	13
	最小离地间隙      mm
	250

	14★
	发动机型号
	ISD210 50(国V)

	15
	发动机排量         ml
	6700

	16
	限定工况油耗  L/100km
	26.1

	17★
	额定功率           kW
	155/2500

	18
	最大净功率         kW
	149

	19
	拉臂额定提升能力     t
	14

	20★
	钩心高度           mm
	1570

	21★
	外导入宽度         mm
	1070

	22★
	装箱作业时间         s
	≤43

	23★
	卸箱作业时间         s
	≤58

	24
	卸料循环作业时间     s
	≤96

	25★
	自卸角度             °
	50

	26★
	上装液压系统压力  MPa
	30


ZLJ5160ZXXDFE5车厢可卸式垃圾车的液压电气元件的进口件清单见表2。
四、工作状况
1.工作流程
拉臂车主要工作流程有卸厢、装厢﹑转运和卸料（见图2）。
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                 图2 主要工作示意图（以配装水平站车厢为例）
2. 与水平式垃圾压缩站配套
拉臂车在与水平式垃圾压缩站配套使用时（见图3），拉臂车先将空厢卸于站内，然后站内的拖箱机构使车厢与压缩机对接，之后压缩机将松散的垃圾压入车厢内直至装满，以后的流程参见上述第1条内容。
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                   图3与水平站对接﹑上料示意图
3、工作时车辆所需空间
（1）车辆配LYSZ10/LYSZ12整体式压缩机，车辆卸料时，箱顶达到最大高度为5800mm（见图4所示）；配XT14垃圾箱时，车辆卸料所达到的最大高度为5600mm。（以下所有尺寸仅供参考，不同车型这些尺寸可能有小范围的差别）
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图4 车辆卸料高度（配LYSZ10/LYSZ12）
（2）车辆配LYSZ10/LYSZ12整体式压缩机，车辆拉卸箱时，箱顶达到最大高度为4300mm（见图5所示）；配XT14垃圾箱时，车辆拉卸箱所达到的最大高度为3900mm。
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图5车辆拉（卸）箱高度（配LYSZ10/LYSZ12）
（3）车辆配LYSZ10/LYSZ12整体式压缩机，车辆刚好拉住箱体时，车和箱体占地长度为13200mm，车辆后支撑滚轮到箱体的距离为1330mm（见图6所示）；配XT14垃圾箱时，车和箱体占地长度为13000mm，车辆后支撑滚轮到箱体的距离为1330mm。
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图6 车辆刚好拉住箱体时尺寸（配LYSZ10/LYSZ12）
五、主要性能及特点
车厢可卸式垃圾车一般与分体和整体式水平垃圾压缩站配套使用，我公司研制的ZLJ5160/5180ZXX系列车厢可卸式垃圾车在作业安全性﹑环保性及操作方便性等方面优势突出，主要表现在以下方面（不适应于自制拉臂）：
a)
底盘采用专业二类汽车底盘,动力强劲,承载能力大，路况适应性强；
b）拉臂装置有上海沃勒起重设备有限公司的〝沃勒〞牌或湖南武陵机械制造有限公司生产的
“湖南武陵”牌或进口品牌希尔博装卸设备有限公司的“马提力(Multilift)”牌拉臂上装，上装系统均有多个安全互锁保护,通用性强，能与海沃、金威、深圳东风等厂家的箱体进行匹配使用；
c） 关键液压元器件采用进口品牌；
d） 所有的控制驾驶员在驾驶室内操纵一个多路气动阀就可以轻松地完成；
e） 关键部位采用高强度结构件，提高安全性和延长使用寿命；
f） 车辆后部装有后支撑装置，确保拉箱时安全可靠；
g） 设置箱体缓冲回落装置，使箱体能平缓坐落在卡车上，避免刚性的冲击；
h） 该车所配的垃圾转运容器均为全封闭式，杜绝了二次污染,具有很好的环保性。
产品现行执行标准清单
	序号
	标准号
	标准名称
	标准类别

	1 
	GB 7258
	机动车运行安全技术条件
	国家标准

	2 
	GB 1495
	汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法
	国家标准

	3 
	GB 1589
	道路车辆外廓尺寸、轴荷及质量限值
	国家标准

	4 
	GB 17691
	车用压燃式、气体燃料点燃式发动机与汽车排气污染物排放限值及测量方法
	国家标准

	5 
	GB 11567.1
	汽车和挂车侧面防护要求
	国家标准

	6 
	GB 11567.2
	汽车和挂车后下部防护要求
	国家标准

	7 
	GB 4785
	汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定
	国家标准

	8 
	QC/T848
	拉臂式自装卸装置
	行业标准

	9 
	QC/T252
	专用汽车定型实验规程
	行业标准

	10 
	Q/OKAM1020002
	车厢可卸式垃圾车
	企业标准

	11 
	DB31/T681-2013
	环卫车技术与配置要求
	上海地方标准


.2.6 ZLJ5160GXWDFE5型吸污车
工作原理：
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1.吸污管  2. 旋转臂架  3. 电控箱   4. 污水灌   5.清洗系统    6.工具箱   7. 前车架    8. 底盘
ZLJ5160GXWDFE5吸污车组成结构示意图
· 吸污：由底盘发动机驱动的真空泵使污水罐产生真空，将吸污管插入污泥中，污物在大气压的作用下被吸到污水罐中。污水过滤后排回下水道，污物留存在污水罐中，运送到指定地点后排放。
· 清污：真空泵使吸污管内产生真空和高速气流，将吸污管插入少水、有一定硬度的污泥中，或将吸污管口对准泥砂、垃圾等，这些污物在高速气流的作用下被带到污水罐中。完成下水道清污作业。
▼  产品主要技术参数                                                
	项      目
	参             数

	外型尺寸（长×宽×高）
	7845 mm×2450 mm×3475 mm

	底盘型号
	东风8吨二类底盘

	发动机型号
	ISD210 50

	发动机功率
	155kW/2500r/min

	最高行驶速度
	98 km/h

	真空吸污系统
	真空泵最大流量
	15100L/min

	
	有效吸程
	≥4.5 m

	
	污水罐容积
	8.23 m3

	
	吸污管管径
	125 mm

	清洗系统
	水泵最高压力
	1.1Mpa

	
	水泵最大流量
	11L/min

	
	清水箱容积
	350L


▼  产品主要性能特点 要求
具有吸污和清污两种功能。
· 底盘：东风8吨二类汽车底盘，ISD210 50发动机，功率155kW，额定转速2500r/min，排放达国5标准。
· 真空泵：极限真空度:92%，最大抽气量: 15100L/min。最高工作转速：1150r/min。旋片真空泵，意大利生产。
· 污水罐：6mm锅炉钢板制造，圆柱形，后盖自动开闭，倾翻卸料。带高液位报警保护装置，总容积8.23m3。
· 吸污管：带旋转臂架的PVC钢丝增强软管或钢丝编织胶管，可230°水平旋转，-27°～+53°垂直变幅，1.3m长短伸缩。3根1.8m接长管用于吸污管接长。
· 清洗系统：清洗整车及作业场地。
· 操纵装置：吸污管旋转臂架的旋转、变幅、伸缩，污水罐后盖的开闭、倾翻复位等除电控外，还配有无线遥控。
 2.7  ZLJ5160ZYS压缩式垃圾车要求
工作原理：当填料斗装满垃圾后，刮板打开，滑板带动刮板一起向下移动，插入垃圾中进行破碎和首次压缩，刮板向前回转，进一步压实垃圾，刮板到位后随滑板向上移动，将垃圾压实并装填到垃圾箱中，然后回到起始位置。整个工作过程自动控制，在垃圾连续不断的压填时，推铲在挤压力的作用下逐步后退，使垃圾均匀地充满整个垃圾箱。当垃圾压缩车在处理（或填埋）场卸出垃圾时，举起填装器，推铲向后移动，沿水平方向将垃圾箱里的垃圾推出。

ZLJ5160ZYS系列压缩式垃圾车性能与特点要求
耐腐蚀性强    
    产品垃圾箱，填装器等部件与垃圾直接接触的钢板均选用高品质耐腐蚀性强的耐候钢，极限强度高，耐腐蚀能力强，使用寿命长，尤其适用于腐蚀性作业环境。
外观造型美观大方     
垃圾箱横向截面为矩形框架、纵向截面为梯形框架，两侧及顶面均为圆弧造型，整机显得美观大方。
密封处理消除二次污染 垃圾在压缩装填和运输过程中处于封闭状态。采用独特的“密封”和“疏导”相结合的技术，保证污水在收集和运输过程中不会出现滴漏和喷射现象。填装器下部污水箱容积达到0.42m3，污水储存能力强。填装器盖完全遮盖住填装器投料口，消除转运过程车尾气流扰动造成垃圾尘屑飞扬的现象，外观更加美观；
安全可靠    
采用了先进的液压举升安全回路。其原理是在液压系统中的举升油缸上设置了单向平衡阀。该阀隔断了举升油缸与液压胶管的直接连接，即使油管爆裂，填装器也不会突然落下造成恶性事故，提高了使用安全性。
装载能力强     
采用双向压缩技术，压缩比可达1:2.5以上,生活垃圾经压缩后可达到600～800Kg／m3以上。
作业效率高    
装填作业一次循环时间小于25秒,卸料作业一次循环时间小于45秒,填装器斗容积大。
电、液联合控制   利用电控和液压控制的优点，通过控制转换，保证了各机构动作准确可靠，提高了使用可靠性和效率。
发动机功率输出自动控制   

发动机功率输出控制即油门控制通过电气系统实现全自动控制，保证垃圾车在其各作业状态下，发动机能自动选择加速和怠速状态，避免了功率损耗和系统发热，耗油降低，经济性好。

先进的电控系统   

产品在控制方式上借鉴国外先进成熟技术，采用当前最先进的“CAN总线+专用控制器模式”，自动化程度高，可靠性好，故障率低，使用寿命长。发动机功率输出控制即油门控制通过电气系统实现全自动控制，保证垃圾车在其各作业状态下，发动机能自动选择加速和怠速状态，避免了功率损耗和系统发热，耗油低，经济性好。
方便的操作控制    

作业控制盒分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒则控制压填机构和提桶机构的作业，使用操作十分方便；特别是在垃圾填埋场，作业人员无须下车即可完成卸料。

铝合金护栏    
侧防护栏采用铝合金型材制作而成，整体显得比较高端，而且可以实现全回收，杜绝资源浪费和环境污染。
选装多种翻桶（斗）机构    
不同用户可根据不同的垃圾收集方式，选装不同的翻桶（斗）机构：翻标准垃圾铁桶ZBT59003-88（300 升）、塑料垃圾桶（240升、660升、1100升）、随车小垃圾斗（800升）、密封遮盖式垃圾斗（1400升）和大垃圾斗（3350升）；
